HAFNER

Leveg6-elékészit6 egységek
Levegdsziirés - levegbsziiré egységek

A szUr6 feladata, hogy a szilard szennyezddéseket és a kondenzatumokat eltavolitsa
a felhasznalni kivant sdritett leveg6bél.

FONTOS! A rendszerbe beépitett altalanos szlrdk (50 ... 0,01 mikron) a leveg6
paratartalmat nem tudjak befolyasolni, csak a szilard szennyezédéseket szlirik meg
a szUrési finomsaguknak megfeleléen. Az a vizmennyiség, amely megjelenik a
szlirépoharakban, a rendszerben csepp formajaba 6sszegyult parat tartalmazza, de
ez elenyész6 mennyiség a sUritett levegében lévd oldott paratartalomhoz képest.

Annak ellenére, hogy a sUritett levegét eléallitd berendezés rendelkezik
rendszerszUrével, tovabbi szliréegységekre lehet sziikséglink az aldbbiak miatt:

e a csOvezetékrendszerben kialakuld szennyezddést valamint a vizcsepp
formajaban kicsapddott kondenzatumot is sziikséges kiszlrni a rendszerbél

e az egyes vezérld- és mukodtetett elemeknek eltérd szlrési finomsagu levegére
van szukséguk

¢ bizonyos feladatok esetén nemcsak a kondenzatumot és a szennyezé
részecskéket kell kisztrni, hanem élelmiszeripari felhasznalashoz, aktivszén-
sz(ir6ket alkalmaznak, amelyekhez tovabbi eld- és finomszlrésre van sziikség

A pneumatikaban jellemz&en a centrifugal rendszer levegdsziré egységek
terjedtek el.
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Centrifugal rendszeri leveg6sziiré

szrépohar

szliréelem

sz(ir6egység haza
kondenzatum leeresztd szelep

PN

A sz(ir6egységbe aramlo sdritett levegd, a
belsé kialakitasanak készénhetéen az
aramlo levegd forgasba jon. A forgas
kovetkeztében létrejové centrifugalis erd
hatasara a vizcseppek és a nagyobb
szilard részecskék a pohar falanak
titkdzve kivalnak és a szlréedény aljan
0sszegyllnek.

A suritett leveg6 athalad a sztréelemen,
amely tovabb tisztitja a benne lévé
sz(ir6betét szlrési finomsaganak
megfeleléen.

A sz(répohar aljan 6sszegydlt kondenzatumot le kell ereszteni, amely térténhet
automatikus vagy kézi mikodtetésti leereszt6 szelepen keresztiil.

Az automatikus miikddésu leereszté-szelep Uszds rendszerl, amely a poharban
lévé kondenzatum szintjének megfeleléen lép mikodésbe.
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Amikor a sz(ir6egység nincsen nyomas
alatt, akkor a zardéelem (4) nyitott
allapotban van, igy a pohar (5) aljan
0sszegyUlt kondenzatum tavozik a
sz(rébél. Az egység tizembe helyezéskor,
1,5 bar nyomason a szelep lezar.

A sz(ir6egység mukodése soran, a pohar
aljan 6sszegyult kondenzatum-szint
novekedésekor megemeli az uszét (1),
amelynek hatasdra az Uszo tetején lévd
kis szelepen keresztil a stritett levegd
muUkodteti a zaréelemet. A poharban lévé
tulnyomas hatasara a levegével kifujja a
kondenzatumot. A kondenzatum szintje
visszaesik, igy a szelep uUjra lezar.

Az automata mukodési leereszté-szelepek
manuadlisan is mikodtetheték. Ehhez a kézi
leeresztot el kell csavarni, amelynek hatdsara a
zardéelem kinyit és a kondenzatum tavozik a
poharbdl.

Az automata makddés eldfeltétele, hogy a kézi
leeresztét jobb oldali véghelyzetbe -
automatikus allasban - kell allitani.

A leereszt6 szelepre csatlakoztatott mianyag csé segitségével elvezethetjik

aleeresztésre keriild kondenzatum.

Annak megfeleléen, hogy milyen elvarasokat kell teljesiteni a rendszerben a
levegdszlirésre vonatkozoéan, kiilonbdzé kialakitasu és anyagu szlréegységeket és

szliréelemeket alkalmazunk.
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A standard pneumatikus alkalmazasokhoz a sziir6egységek szlirési finomsaga 5 ...
50 pm kozott van.

Standard pneumatikus alkalmazasok esetén az alabbi tisztasagi osztalyu sdritett
leveg6 javasolt: ISO 8573-1:2010 [7:4:4]

e szilard részecskék koncentracioja: 5-10 mg/m3
e sz(rési finomsag: 20 ... 50 pm

Standard - azonban magasabb kévetelményU - pneumatikus alkalmazasok esetén:
ISO 8573-1:2010 [6:4:4]

e szilard részecskék koncentracioja: maximum 5 mg/m?3
e szlrési finomsag: 5 um

A szlrési finomsag alapjan kiilonb6z6 sziiréegységeket kilénboztetlink meg:

e altaldnos sziiré

o szdrési finomsag: 5 pm, 20 pm, 50 ym

o szlréelem anyaga: szinterbronz, cellpor
o el6szliré

o szdrési finomsag: 0,3 um

o szlréelem anyaga: papir aluminium vazon
e finom sz(iré

o szUrési finomsag: 0,01 pm

o szlréelem anyaga: borszilikat aluminium vazon
e aktivszén sziird

o szlréelem anyaga: adszorpcids aktivszén
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Sziir6 egység (KFIL) El6sziiré egység Finomsz(ir6 egység Aktivszén-sziir6

(KPFI) (KCFI) egység (KAFI)

Szurési finomsag: 5

pm

SzUrési finomsag: 0,3Szlrési finomsag:  Szdrési finomsag:
pm, 2. osztaly (ISO 0,01 pm, 1. osztaly nincs megadva, O.
8573-1) (ISO 8573-1) osztaly (ISO 8573-1)

olajtartalom: 0,1 olajtartalom: 0,01 olajtartalom: 0,005
mg/m?3 mg/m?3 mg/m?3

Sziirébetétek élettartama

A sz(rébetéteket addig lehet hasznalni, mig a pérusok nagy része
el nem témaédik. Az eltomdédés abban nyilvanul meg, hogy a
szUrébetéten nagyobb nyomaskulénbségre van szikség
ugyanakkora témegdramu levegé athaladasa érdekében.

P1 p:
Ap=pl-p2

Nyomaskuilonbség jelz6 manométer (raépithet6 a KPFI és KCFI
tipusokra)

Minél szennyezettebb a szlrébetét, annal nagyobb a szlréegység
bemend és a kimend oldala kdzétt mérhetd nyomdaskulénbség.

MUkodés: 0 ... 0,5 bar tartomanyban méri a nyomaskilonbséget,
amibdl lathato a szlrébetét eltomddésének a mértéke.
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Nyomasszabalyozas - nyomasszabalyozé egységek

A sUritett levevé haldzatban az Gzemi nyomas jellemzéen 6 ... 10 bar kozott van,
melynek értéke a leveg6fogyasztasnak kdszonhetden kisebb-nagyobb
mértékbeningadozik.

A folyamatosan sziikséges levegémennyiséget, ezaltal a rendszerben lévé
nyomast nyomasszabalyozo egységgel biztosithatjuk.

A sUritett leveg6 hatékonyabb felhasznalasa érdekében a nyomast pontosan a
felhaszndlas altal megkivant értékre kell beallitani, mivel minden
pneumatikusberendezésnek megvan az optimalis zemi nyomasszintje.

Optimalis, ha a sUritett levegét magasabb nyomason taroljuk, de a felhasznalas
helyén, az alkalmazas igénye alapjan, alacsonyabb nyomasra csdkkentjik a suritett
levegbt.

A nyomasszabalyozo szelep feladata, a szabalyozott nyomas (szekunder nyomas)
allando értéken tartasa, a bemeneti nyomas (primer nyomas), valamint a leveg6-
felhasznalas valtozasaitol figgetlendl.

A nyomasszabalyzéknak két alapkivitelik van:

e tehermentesitett
e tehermentesités nélkali

A tehermentesitett kivitelli nyomasszabalyzok a rendszer kimenetének tulnyomasa
esetében, elereszti a szabalyozott oldali levegét. Erre akkor van sziikség, amikor a
szabalyozott oldalon megnd a nyomas. Az ilyen irdnyu kidramlas a
nyomasszabalyozo ateresztési kapacitasahoz képest elhanyagolhaté mértéka.

A tehermentesités nélkiili kivitel a kimeneti oldalt nem képes leereszteni. Az ilyen
tipusu nyomascsokkentdket elsésorban gazok szabalyozasarakor alkalmazunk, hogy
elkerdljuk, annak a légkorbe jutdsat.
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Nyomasszabalyzd, szekunder oldali
leszellézéssel (tehermentesitett kivitel)

rugotér haz

forgaté gomb

rugod

membran

szelepszar a szeleptanyérral
ellennyoma rugo

szelephaz

NooaprWwWNRE

A nyomas szabdlyozdsa a membran (4)
segitségével torténik. A membran also
fellletére a kimend nyomas (szabalyozott
nyomas), felsé fellletére a forgato
gombbal (2) el6feszithetd, rugo (3) altal
meghatarozott erd hat.

Leveg6 elvételkor a kimené nyomas
csokkenni kezd és a rugoer6 altal
mUkodtetett szelepszar (5) nyitja a
tanyérszelepet.

A szelepszar esetleges lengését levegd
vagy jelen esetben rugdcsillapitas (6)
kiszoboli ki.

A fogyasztdas csokkenésekor kimend nyomas
novekszik, a membran a rugderd ellenében

elmozdul. Ekkor az atomlo keresztmetszet a
tanyérszelepnél csokken, illetve teljesen zar.

Amennyiben a szabalyozott térben megné a
nyomas, akkor a kialakult tulnyomast kell
leengedni. Ilyenkor a rugderé a kisebb, ezért a
rugo 6sszenyomaodik és kinyilik a leereszté
csatorna, melyen keresztil a tulnyomas a
szabadba aramlik. (tehermentesitett kivitel)

A kimené nyomas értékét manométer mutatja.

FONTOS! A nyomasszabalyozas a pneumatikaban tulajdonképpen mennyiségi
szabdlyozas, mert a bedramlo leveg6é mennyisége néveli a nyomast a szabalyozott
térben addig, amig egyensuly nem alakul ki a rugéeré és a nyomasbol szarmazo eré
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kozott.

Levegd olajozas - olajozo egységek

A pneumatikus rendszer vezérlé- és végrehajto elemei nem rendelkeznek kilén
olajozé rendszerrel, ezért a mozgd alkatrészek megfelelé kenésérél gondoskodni
kell, hogy a mukodtetett gép tulzott mértékl mechanikai ellenallds és kopas nélkdl
tudjon hosszu tavon is tizemelni.

A szikségtelenull nagymértéka ellenallas, plusz energiafogyasztast, a fokozott kopas
pedig id6 elétti elhasznalodast eredményez.

A gyartok korében a térekvés az, hogy az egyes elemek ne igényeljenek kilon
olajozast. Ezt egyedi tomitési rendszerekkel, a surléddo feluletek megfeleld
kialakitasaval, alapanyag kivalasztasaval, valamint a feltletek élettartam-kenésével
érhetik el.

Ezek olyan specialis ken6anyagok, amelyek hosszutavon biztositjak a
munkahengerek és szelepek szamara a megfelel6 kenést. Azonban az élettartam-
kenés csak megfeleléen elékészitett slritett levegd esetén fejti ki hatasat.

Egy nem megfeleléen elékészitett suritett levegdvel torténd alkalmazas esetén a
levegében lévé nedvesség hosszabb tavon egyszerlien kimossa a kenéanyagot.
Ugyaneza jelenség egy olyan rendszer esetén ahol kezdetben alkalmaztak az olajksd
kenést, azonban a késdbbiekben nem hasznaljak. A kezdeti idészakban az olajkod
megfelelé kenést biztosit a surlodo feliletek szamara, azonban egyidejlleg ki is
mossa az élettartam-kenést az elemekbél.

Orok érvény( a kérdés: "alkalmazzuk-e az olajkodkené
berendezést vagy sem?"

Ezt mindig az alkalmazastol fliggéen kell meghatarozni.

Bizonyos élelmiszeripari berendezések esetén nem megengedett az olajkddkenés
alkalmazasa...

Nehézipari korilmények kézott, ahol a munkahengerek nagy terhelésnek és
magasabb hémérsékletnek vannak kitéve, intenzivebben jelentkezik a surlédas, ezért
nagyon is ajanlott a kodolajozas alkalmazasa.

A kenés ilyen formaja nagyon elényos, mivel a sUritett levegdvel az olajkdd eljut a
pneumatikus egységek belsejének minden pontjaba.

A pneumatikus rendszerekben elterjedt olajozé egység a Venturi elven miikodik.
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A nyomaskilonbség (nyomasesés), mely a levegd atdramlasa soran a fuvoka
eléttitérben lévo és a fuvokanal fellépd nyomasok kdzott jelentkezik, meginditja az
olajaramlast. A nyomaskulonbség az olajat a tartalybdl felszivja és porlasztva az

ataramlo levegdbe tovabbitja.

A suritett leveg6 az olajozon a bemenettdl a kimenet felé aramlik keresztul. A haz
belsé kialakitasaban létrejové keresztmetszet csokkenés nyomasesést hoz létre.
Ennek megfeleléen a csatorndban és a csepegtetétérben vakuum jon létre. A
létrejott vakuum az 6sszekotd csovon keresztiil olajat sziv fel a tartalybol és
porlasztva az aramlo levegbbe tovabbitja.

-, Olajkodkend

1. olajozé tartdly

2. olajcsepp adagold, csepegtetd tér
3. haz

4. automata olajfelszivd gomb

Egyes olajozd egységek esetén az olajat tizem
kdzbeni olajfelszivé funkcidval latnak el.

A tartaly aljan lévé csatlakozashoz egy mianyag
csovet kell rogziteni, amelyen keresztil a gomb

-~ (4) megnyomasaval automatikusan felszivja az
' olajat, megtéltve ezzel az olajtartalyt.

Levegbel6készit6é egységek abrazolasa, jelélése

szimbolumokkal
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Lagyfeltolts szelep . H&\]
|

Elektromos vezérlésu lagyfeltoltd d
egyseg T T

Az nem elegendd, hogy az léghaldzati rendszerben a kompresszor utan be van épitve
egy rendszerszUrd és egy kdzponti nyomasszabalyzd. Az egyes gépeknek,
berendezéseknek, eszkdzoknek eltéré paraméterekkel rendelkezd (bedllitott
nyomds, szUirési finomsdg, olajozds mértéke/sziikségessége) suritett levegbre van
szUkséguk.

A helyi leveg6-el6készitést végzik a modularis rendszeri levegbeldkészitok,
biztositva a beépitett szelepek, munkahengerek, eszk6z6k megbizhatd mikodését.

A kovetkezd fejezetben a technoldgia szelepekrél lesz szo...
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